K5 RYSUNKI WYKONAWCZE KONSTRUKCJI ZELBETOWYCH

FUNDAMENTY
LAWA FUNDAMENTOWA, SCIANA FUNDAMENTOWA. POZYCJA F1

WYNIKI-PROJEKTOWANIE

SZKIC ZBROJENIA
400
Nr7
|
: * % - Nr7 ¢12 co 25 =542
P . S
. 1 =R
L Nr8 ¢6 co 25 =285
AR
! 31987
|
.
|
B
|
&
Nr5 $12 co 250 |
. N~
T ° g
; | 2 i
. N 0
Nr6 : 8 (; g
| S (‘\‘3 ™
| =
_projektogvginy dogiom posadzki piwnicy e
f p4
|
|
|
|
|
|
Nea-rt2 I *
§ T~ Nr4 ¢4 co 250
Nr2 412 co 250 - [ N g of &
—1 ]! < 3
N —4L /] -4,950 L« Nr4 46 co 250
' L4 s 300 1=1090
chudy beton
gr.100 mm
, 280 , 240 , 280
’IV A 800 A ’IV
A A
Nr1 ¢12 co 250 1=750
750
WYKAZ ZBROJENIA
Diugo$¢ catkowita [m]
Nr Srednica Diugo$é Liczba St0S-b | RB500 [ RB500W
preta [mm] [mm] [szt] 6 [ $12 | 912 | $12
dla tawy fundamentowej dlugosci | = 32,30 m
1 12 750 130 97,50
2 12 33915 2 67,83
3 12 33915 4 135,66
4 6 1090 130 141,70
5 12 33915 24 813,96
6 12 3297 260 857,22
7 12 523 130 67,99
8 6 285 1430 407,55
Diugos¢ catkowita wg $rednic [m] 549,3 925,3 165,4 949,7




Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 | 0,888 0,888 0,888
Masa pretéw wg $rednic [kgl 121,9 | 821,7 146,9 843,3
Masa pretéw wg gatunkéw stali [kgl 943,6 146,9 843,3
Masa catkowita [kg] 1934

UWAGA: Dlugos¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN 1SO 3766:2006)

PLYTA FUNDAMENTOWA SZYBU . POZYCJA F3

WYNIKI-PROJEKTOWANIE

SZKIC ZBROJENIA
33 4-4
Nr4 Nr3 Nr3 Nr4
2 Nr1 2 2_9_; \ M2 2. _projektowany poziom posadzki szybu_
1 /\ 1 1 1 8| 4750
gL - = ./ \ 1 - A
chudy beton
gr.10 cm
1 22
4 0 4
I Oy I * 26
x '
IS -
i g
- i
w| |2 &
— - — 588
3 3 &N N3 3 g
IRE ]
N T
= P4
:< 5 5 N—
Lr)f K K 26
4] © 4]
55,, 13x19,5 v 265 v
a A d d
¥ 265 ¥ Nr3 12412 co 20 1=301
Nr1 13¢12 co 18,5 =258 258
© ©
258 N N
WYKAZ ZBROJENIA
Dtugo$¢ catkowita [m]
Nr Srednica Dtugosé Liczba RB500 | RB500W
preta [mm] [cm] [szt.] $12 | 912
dla jednej stopy
1 12 258 13 33,54
2 12 228 14 31,92
3 12 301 12 36,12
4 12 271 13 35,23
Diugos¢ catkowita wg $rednic [m] 71,4 65,5
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,888 0,888
Masa pretéw wg $rednic [kg] 63,4 58,2
Masa pretéw wg gatunkdéw stali [kg] 63,4 58,2
Masa catkowita [kg] 122

UWAGA: Dtugos¢ preta jest dlugosciag obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)



SCIANA FUNDAMENTOWA SZYBU . POZYCJA SCA1.

WYKONAC 2X

WYNIKI-PROJEKTOWANIE

SZKIC ZBROJENIA
2,
I Nr5
. R Nr5 ¢10 co 25 1=44
(. 17
I = =
L | Nré ¢6 co 25 =29
I 3203
|
B
|
T
|
E——
Nr3 ¢8 co 25 I -
| [T} L
. e} [To}
| o N=
R I
Nra | ! ol 2
] <
F— T
| P4
|
T
|
——
|
1
|
|
| x
Nr2 6 co 15 | | Nr1
3
- -4,050 5)
, 25
Nr1 2 co 1=34
20
WYKAZ ZBROJENIA
) Diugos¢ catkowita [m]
Nr Srednica Diugo$é Liczba St0S-b [ RB400 | RB500
preta [mm] [cm] [szt] 6 | $12 | 8 $10
dla tawy fund j dlugoscil=2,64 m
1 12 34 14 4,76
2 6 277 2 5,54
3 8 277 24 66,48
4 10 311 24 74,64
5 10 44 12 5,28
6 6 29 132 38,28
Diugos¢ catkowita wg $rednic [m] 43,9 4,8 66,5 80,0
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888 0,395 0,617
Masa pretéw wg $rednic [kgl 9,7 4,3 26,3 49,4
Masa pretéw wg gatunkoéw stali [kgl 9,7 4,3 75,7
Masa catkowita Ikg] 90

UWAGA: Dlugo$¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN I1SO 3766:2006)




SCIANA FUNDAMENTOWA SZYBU . POZYCJA SC2

WYKONAC 2X

WYNIKI-PROJEKTOWANIE

SZKIC ZBROJENIA
2,
I Nr5
. R Nr5 ¢10 co 25 1=44
(. 17
I = =
L | Nré ¢6 co 25 =29
I 3203
|
B
|
T
|
E——
Nr3 ¢8 co 25 I -
| [T} L
. e} [To}
| o N=
R I
Nra | ! ol 2
] <
F— T
| P4
|
T
|
——
|
1
|
|
| x
Nr2 6 co 15 | | Nr1
3
- -4,050 i
, 25
Nr1 2 co 1=34
20
WYKAZ ZBROJENIA
) Diugos¢ catkowita [m]
Nr Srednica Diugo$é Liczba St0S-b [ RB400 | RB500
preta [mm] [cm] [szt] 6 | $12 | 8 $10
dla tawy fund j dlugoscil=2,34 m
1 12 34 13 4,42
2 6 246 2 4,92
3 8 246 24 59,04
4 10 311 20 62,20
5 10 44 10 4,40
6 6 29 110 31,90
Diugos¢ catkowita wg $rednic [m] 36,9 4,5 59,1 66,6
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888 0,395 0,617
Masa pretéw wg $rednic [kgl 8,2 4,0 23,3 41,1
Masa pretéw wg gatunkoéw stali [kgl 8,2 4,0 64,4
Masa catkowita [kgl 77

UWAGA: Dlugo$¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN I1SO 3766:2006)




KLATKA SCHODOWA
PLYTA SCHODOW . POZYCJA SCH1

SZKIC ZBROJENIA
4v 25 4v 475 4v 25 4|/
L 330 . 170 g
4 15 145 Y
L 308,5 " 21,55 136,5 W
# 1A

0
0
*x
WYKAZ ZBROJENIA
Diugos¢ catkowita [m]
Nr Srednica Diugos¢ Liczba St0S-b | RB500W
preta [mm] [cm] [szt.] 08 | 012
dla jednego biegu
1 12 300 9 27,00
2 12 191 9 17,19
3 12 402 6 24,12
4 12 449 3 13,47
5 8 158 24 37,92
6 8 325 19 61,75
Diugos¢ catkowita wg $rednic [m] 99,7 81,8
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,395 0,888
Masa pretéw wg $rednic [kg] 39,4 72,6
Masa pretéw wg gatunkéw stali [kg] 39,4 72,6
Masa catkowita [kg] 112

UWAGA: Dlugo$¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN I1SO 3766:2006)

Nr1 ¢12 1=300
1530 163
83
Nr2 ¢12 1=191
191




PLYTA SCHODOW . POZYCJA SCH2

SZKIC ZBROJENIA
L 25, 500 ,20 ,
125, 330 L 170 Lo
7 333,5 25 145 "
a a a a
N
SE B

180
180

Nr2 co 18

$12co 18 (

Nr1 ¢12 1=235
211

Nr2 ¢12 =277
169

WYKAZ ZBROJENIA
Dtugo$¢ catkowita [m]
Nr Srednica Dtugosé Liczba St0S-b | RB500W
preta [mm] [cm] [szt.] 08 | $12
dla jednego biegu
1 12 235 9 21,15
2 12 277 9 24,93
3 12 428 6 25,68
4 12 432 3 12,96
5 8 158 25 39,50
6 8 325 17 55,25
Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 94,8 84,8
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,395 0,888
Masa pretéw wg $rednic [kg] 37,4 75,3
Masa pretéw wg gatunkéw stali [kg] 37,4 75,3
Masa catkowita [kgl 113

UWAGA: Dlugo$¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)



PLYTA SCHODOW . POZYCJA SCH3

SZKIC ZBROJENIA
L 25, 500 L 25,
© 25, 330 L 170 L
7 25 , 145 "
L 333,5 " 21,85 136,5 B
A A 1 A

WYKAZ ZBROJENIA
Dtugos$¢ catkowita [m]
Nr Srednica Dtugosé Liczba St0S-b RB500W
preta [mm] [cm] [szt.] 08 012
dla jednego biegu
1 12 302 9 27,18
2 12 191 9 17,19
3 12 430 6 25,80
4 12 441 3 13,23
5 8 158 25 39,50
6 8 325 19 61,75
Diugos¢ catkowita wg $rednic [m] 101,3 83,4
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,395 0,888
Masa pretéw wg $rednic [kg] 40,0 74,1
Masa pretéw wg gatunkoéw stali [kg] 40,0 741
Masa catkowita [kgl 115

Nré

5]

Ye]
912 co 18 (N2)_| NI

Nr1 ¢12 1=302
163
1530
Nr2 ¢12 1=191
191

UWAGA: Dlugo$¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN I1SO 3766:2006)
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180




PLYTA SCHODOW . POZYCJA SCH4

SZKIC ZBROJENIA
L 25, 500 ,20 ,
125, 330 L 170 Lo
7 333,5 25 145 "
a a a a
N
SE B

180
180

Nr2 co 18

$12co 18 (

Nr1 ¢12 1=235
211

Nr2 ¢12 =277
169

WYKAZ ZBROJENIA
Dtugo$¢ catkowita [m]
Nr Srednica Dtugosé Liczba St0S-b | RB500W
preta [mm] [cm] [szt.] 08 | $12
dla jednego biegu
1 12 235 9 21,15
2 12 277 9 24,93
3 12 428 6 25,68
4 12 432 3 12,96
5 8 158 25 39,50
6 8 325 17 55,25
Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 94,8 84,8
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,395 0,888
Masa pretéw wg $rednic [kg] 37,4 75,3
Masa pretéw wg gatunkéw stali [kg] 37,4 75,3
Masa catkowita [kgl 113

UWAGA: Dlugo$¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)



PODCIAG PODESTOW . POZYCJA P2

WYKONAC 4X
SZKIC ZBROJENIA
1|
2412
o
@
AN 5916 |7 B
1
v 4 x15 =60 v 12x18 =216 v 4x15=60 v
a a a a
, 25 336 , 25
a i A d
Nr2 2¢12 1=382
382
Nr1 5¢16 1=382
382
)
©
N
Nr3 2148 =101
20
1
*
Nr 2
o
®
Nr 1
*x
Y 24 Y
a a
WYKAZ ZBROJENIA
Diugos¢ catkowita [m]
Nr Srednica Dtugosé Liczba St0S-b | RB500W
preta [mm] [cm] [szt] 08 | $12 | $16
dla jednej belki
1 16 382 5 19,10
2 12 382 2 7,64
3 8 101 21 21,21
Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 21,3 7,7 19,1
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,395 0,888 1,578
Masa pretéw wg $rednic [kg] 8,4 6,8 30,1
Masa pretéw wg gatunkoéw stali [kg] 8,4 36,9
Masa catkowita [kg] 46

UWAGA: Dtugos¢ preta jest dlugosciag obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)



STROP NAD PIWNICA
PLYTA STROPU . POZYCJA PS 1

SZKIC ZBROJENIA

Kierunek x:
Nr1 8410 1=382

382

- krawedzie zamocowane
Nr2 2x8¢10 co 25 cm 1=145

129 Wo
3
Kierunek y:
Nr3 14410 =230
230
- krawedzie zamocowane
Nr4  2x14¢10 co 25 cm 1=96
78 -
N
Schemat rozmieszczenia pretéw (dotem i gorg):
v 13x 25,0 v v 14x Nr 4 co 25,0 v
L 14x Nr 3 L ? ?
d d
) o
7o)
Xk T R A O A A N I * 111 T 171 |~ 111t *x
} } } }
o o
| | (u\); | | g
S; b | | o g | | gl ©
|z | | 3 ~ | | ~ S
x| % -~ -
| I I = =
f f x f f x
: : © : : ©
*x x I_______.__.______.__I <k *x I_______.__.______.__I X o
3| 0|
K
Ty x 250 3360 250 . 14x Nr 4 0 25,0 }
o n 25, 336,0 5.0,
d i i d
WYKAZ ZBROJENIA
Liczba [szt.] Diugosc
catkowita [m]
Nr Srednica Dtugosé pretow w elementéw catkowita RB500W
preta [mm] [cm] 1 elemencie pretow $10
dla pojedynczej plyty
1 10 382 8 1 8 30,56
2 10 145 16 1 16 23,20
3 10 230 14 1 14 32,20
4 10 96 28 1 28 26,88
Diugos¢ catkowita wg $rednic [m] 112,9
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,617
Masa pretéw wg $rednic [kg] 69,7
Masa pretéw wg gatunkoéw stali [kg] 69,7
Masa catkowita [kg] 70

UWAGA: Dlugo$¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN I1SO 3766:2006)
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RDZEN R2

WYKONAC 1X
SZKIC ZBROJENIA
o
<
e Nogy 680
o
§< |_:_| EN
iy =
<[ W
%) | |
- 1-1
u 249,
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I 0 @ g
r;: || § Nr 1
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: — N N e g 1o} ‘5?[0
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3 B - 200
3 B S
x 1 1l
Sl 2 | 2 ~lo
12002 e olf
wﬁ\—
I dab |
A Q
e i 2
| |

-
|
L
Ir
|

N

[«2]

WYKAZ ZBROJENIA
Diugos¢ catkowita [m]
Nr Srednica Dtugosé Liczba St0S-b | RB500W
preta [mm] [mm] [szt.] 6 | 912
dla jednego stupa
1 12 5949 4 23,80
2 12 1941 4 7,76
3 6 890 36 32,04
Diugos¢ catkowita wg $rednic [m] 32,1 31,6
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
Masa pretéw wg $rednic [kg] 71 28,1
Masa pretéw wg gatunkdw stali [kg] 71 28,1
Masa catkowita [kg] 36

UWAGA: Dlugo$¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN I1SO 3766:2006)



STROP NAD PARTEREM
PLYTA STROPU . POZYCJA PS 1

SZKIC ZBROJENIA
Kierunek x:
Nr1 8410 1=382
382

- krawedzie zamocowane
Nr2 2x8¢10 co 25 cm 1=145

129 Wo
3
Kierunek y:
Nr3 14410 =230
230
- krawedzie zamocowane
Nr4 2x14¢$10 co 25 cm =96
78 -
N
Schemat rozmieszczenia pretdow (dotem i gorg):
v 13x 25,0 v v 14x Nr 4 co 25,0 v
i 14x Nr 3 " ! !
d d
R
Xk T R A O A A N N * 111 T 171 |~ T =Tt
} } } }
I I 3 I I
of+— I I 3 I I
&= I I 3 8 I I
x| X 9 N
| I I =
f f x f f
: : © : :
X X I_______.__.______.__I ok B I_______.__.______. _I
K
Ty x 250 336,0 250 . 14x Nr 4 ¢0 25,0 .
o o 25,0 336,0 5.0,
d i i d
WYKAZ ZBROJENIA
Liczba [szt.] Diugos¢
catkowita [m]
Nr Srednica Dtugosc pretow w elementow catkowita RB500W
preta [mm] [cm] 1 elemencie pretow $10
dla pojedynczej plyty
1 10 382 8 1 8 30,56
2 10 145 16 1 16 23,20
3 10 230 14 1 14 32,20
4 10 96 28 1 28 26,88
Diugos¢ catkowita wg $rednic [m] 112,9
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,617
Masa pretéw wg $rednic [kg] 69,7
Masa pretéw wg gatunkéw stali [kg] 69,7
Masa catkowita [kg] 70

UWAGA: Dlugo$¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN I1SO 3766:2006)

¥

8x Nr2co 25,0

¥

250

184,0

250



PLYTA STROPU . POZYCJA PS 2

SZKIC ZBROJENIA
Nr4 $12 co 25 1=105
88
N
»8 co max. 30 ¢12 co 25 cm
< T \ / \ T T T \ ©
[Ye) A
N 2 2 o N
¢10 co 21 cm I
, 25 v 216 y 25 v
d A A d
Nr1 ¢10 co 63 =262
262
Nr2 ¢10 co 63 1=262
262
56
k Nr3 10 co 63 |=267
194
WYKAZ ZBROJENIA
Liczba [szt.] Dtugos¢ catkowita [m]
Nr Srednica Diugosé pretéow w elementow catkowita St0S-b | RB500W
preta [mm] [cm] 1 elemencie pretow 98 | $10 [ $12
dla pojedynczej ptyty
1 10 262 9 1 9 23,58
2 10 262 9 1 9 23,58
3 10 267 9 1 9 24,03
4 12 105 21 1 21 22,05
5 8 521 18 1 18 93,78
Diugos¢ catkowita wg Srednic [m] 93,8 71,2 22,1
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,395 0,617 0,888
Masa pretéw wg $rednic [kg] 37,1 43,9 19,6
Masa pretéw wg gatunkéw stali [kg] 37,1 63,5
Masa catkowita [kg] 101

UWAGA: Dtugos¢ preta jest dlugosciag obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)
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PODCIAG STROPU.

POZYCJA P1

SZKIC ZBROJENIA
1
2912
A 425
1
¥ 14 x 10 = 140 ¥ 7x31=217 v 14 x 10 = 140 v
L 25 o 500 ! " 25
a a a i
Nr2 2¢12 1=546
546
Nr1 4¢25 1=546
546
)
©
<
Nr3 36¢8 1=141
20
1-1
K
Nr 2 5
o
n
Nr1
*
2
WYKAZ ZBROJENIA
Diugos¢ catkowita [m]
Nr Srednica Dtugosé Liczba St0S-b | RB500W
preta [mm] [cm] [szt.] $8 012 025
dla jednej belki
1 25 546 4 21,84
2 12 546 2 10,92
3 8 141 36 50,76
Diugos¢ catkowita wg Srednic [m] 50,8 11,0 21,9
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,395 0,888 3,853
Masa pretéw wg $rednic [kg] 20,1 9,8 84,4
Masa pretéw wg gatunkdw stali [kg] 20,1 94,2
Masa catkowita [kg] 115

UWAGA: Dilugos¢ preta jest dtugoscia obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)

50




STROPODACH
PLYTA STROPU . POZYCJA PS 2

SZKIC ZBROJENIA
Kierunek x:
81 81
N
*( Nr1 2x4¢10 1=434
262
Kierunek y:
Nr2 3¢10 =232
232
103 103
< <
- Nr3 2x3p10 =453 -
232

Zbrojenie narozy dotem:
Nr4  4x3¢10 co 25 cm [=65-165

65-165
Schemat rozmieszczenia pretéw (dotem i gorg):
L 8x 25,0 v
d d
4./3x Nr34., 4./3x Nr24./ 4./3x Nr34./ 3xNr3 3x Nr3
/ N 2
w0
X % ’__'______x_ — (\L< X H—T - - - - -~ — = T
| | | |
:Z— /f \ :Z— 1 1
z I I z I I
= | | = | |
o | | | |
s = (=) x
& [ [ g [ [
gl %k t t - * t t
- N e - [ [
5 \L }I/ s I I
> > | |
M [ [ M [ [
1 1 ] 1
* x o <
&—-——————— — A — T, =1 - -T-F———-—- — - T
\ Za / S
(\5(
Ty X 25,0, 216,0 25,0, 25,0, 216,0 25,0,
d i i d d i i d
WYKAZ ZBROJENIA
Liczba [szt.] Diugosc
catkowita [m]
Nr Srednica Dtugosce pretow w elementow catkowita RB500W
preta [mm] [cm] 1 elemencie pretow $10
dla pojedynczej ptyty
1 10 434 8 1 8 34,72
2 10 232 3 1 3 6,96
3 10 453 6 1 6 27,18
4a 10 65 4 1 4 2,60
4b 10 115 4 1 4 4,60
4c 10 165 4 1 4 6,60
Diugos¢ catkowita wg $rednic [m] 82,7
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,617
Masa pretéw wg $rednic [ka] 51,0
Masa pretéw wg gatunkéw stali [kg] 51,0
Masa catkowita [kg] 51

UWAGA: Dlugo$¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN I1SO 3766:2006)

25.0,

186,0

25.0,



PLYTA STROPU . POZYCJA PS 3

SZKIC ZBROJENIA
8 co max. 30
o / \
3
_‘ $10co 15cm I_
y 25 336 v 25
d i i
Nr1  ¢10 co 45 1=382
382
74
< -
A Nr2 $10 co 45 1=387
N
296
74
Nr3 10 co 45 |=387 iT o
296 -
WYKAZ ZBROJENIA
Liczba [szt.] Diugos$¢ catkowita [m]
Nr Srednica Diugos¢ pretéw w elementow catkowita St0S-b | RB500W
preta [mm] [cm] 1 elemencie pretow 08 10
dla pojedynczej ptyty
1 10 382 17 1 17 64,94
2 10 387 16 1 16 61,92
3 10 387 16 1 16 61,92
4 8 741 22 1 22 163,02
Dtugos¢ catkowita wg Srednic [m] 163,1 188,8
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,395 0,617
Masa pretéw wg $rednic [kg] 64,4 116,5
Masa pretéw wg gatunkow stali [kg] 64,4 116,5
Masa catkowita [kg] 181

UWAGA: Dtugosc¢ preta jest dlugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)
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RDZEN. POZYCJA R3

WYKONAC 7X
SZKIC ZBROJENIA
Q
N 680
E — b= % X % E—
O [ K
S
% ||
%) ||
- %4: 0
] Nr
sl F 5 S
© B = Nr1
(ee] || o
1 - ~
o NHN 4 o[]S LIPS 2-2
2l 12 1332 o =<
| — ] '9-—00 ol (o] N © 4
x NN &P oo 542
) T < Nr
< ||
] pu Nr 1
| pd
g S
u Nr 1
] Nr 2
a S Nr3 6246 1=890
] “200
o ||
oK = A
? = o
3 H i
X 2 - 2 L((%
O‘( — ] — N AN 3
-~ |_ —l -— K ~ ®
AN ~
r %69 | o~
L2 z
- - 6
WYKAZ ZBROJENIA
Dtugo$¢ catkowita [m]
Nr Srednica Dtugosé Liczba St0S-b RB500W
preta [mm] [mm] [szt] 6 | $12
dla jednego stupa
1 12 10309 4 41,24
2 12 1941 4 7,76
3 6 890 62 55,18
Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 55,2 49,0
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
Masa pretéw wg $rednic [kg] 12,3 43,5
Masa pretéw wg gatunkoéw stali [kgl 12,3 43,5
Masa catkowita [kg] 56

UWAGA: Dilugos¢ preta jest dtugosciag obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN 1SO 3766:2006)
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